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54) Dispositif de liaison entre un profit de bas de vitro de porte de vehicule et un profit de 
coulissement de leve-vitre, et porte de vehicule equipee de ce dispositif. 


g) La fixation du profile de coulissement (4) au profile (6) de bas de vltre est assuree par des vis 
traversant ie profile (4) et des partes (8) fixees au profile (6) ; dans Tune des pattes (8) est menagee une 
encoche (13) en V ouvert vers le bas, dont les cdtes inclines (13a, 13b) torment des rampes de guidage 
pour une patte safllante (12) du profile de coulissement (4), permettant le positionnement automatique 
du profile (4) par rapport au profile de bas de vitre (6) de maniere que leurs trous de fixation respectifs 
par les vis soint en parfaite coincidence ; Tagencement des moyens de centrage automatique (12, 13) du 
profile (4) par rapport au profile (6) diminue ie temps n6cessaire a leur assemblage sur la chaTne de 
montage de la porte. 
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La prSsente invention a pourobjetun dispositif de 
liaison entre un profile de bas de vitre de porte de 
vShicule et un profit de coulissement de ISve-vitre, 
comportantdes moyens de fixation du second profilS 
sur le premier. A titre compISmentaire I'invention 5 
conceme Sgalement une porte de vShicule SquipSe 
de ce dispositif. 

Actuellement le montage s'effectue de la maniSre 
suivante : 

- t'opSrateur met en place la vitre SquipSe de son 10 
profile de bas de vitre (appelS aussi profit de 
chaussage) sur lequel deux pattes sont fixSes, 

des trous taraudSs Stant pergSs dans ces pattes; 

- I'opSrateur immobilise ensuite la vitre en posi- 
tion haute, par un moyen quelconque; 15 

- I'opSrateur fntroduit le ISve-vitre muni de son 
profile de coulissement dans la porte; 

- I'opSrateur recentre ou rSajuste la position du 
profit de coulissement par rapport d celle du pro- 
fit de bas de vitre, de maniSre d faire coTncider 20 
deux trous formes dans le profits de coulisse- 
ment, avec les deux trous taraudSs correspon- 
dants des pattes fixSes au profile de bas de vitre; 

- enfin I'opSrateur met en place deux vis (ou tous 
autres organes analogues tels que des rivets) 25 
pour Her rigidement les deux profiles, par I'inter- 
mSdiaire des deux pattes. 

Ce mode d'assemblage prSsente I'inconvSnient 
rSsidant dans le fait que la mise en coincidence des 
trous de fixation des deux profiISs nScessite Pinter- 30 
vention manuelle d'un opSrateur, done une augmen- 
tation du temps d'assemblage des piSces sur la 
chaTne de montage. En effet, la technique d'assem- 
biage utitisSe jusqu'd present ne permet pas d'exScu- 
ter automatiquement la liaison entre le ISve-vitre et la 35 
vitre. 

L'invention a done pour but de permettre d'exScu- 
ter automatiquement le centrage du profits de ISve-vi- 
tre par rapport au profilS de bas de vitre. 

Suivant (Invention, !e dispositif de liaison entre le 40 
profile de bas de vitre et te profits de coulissement de 
ISve-vitre comprend des moyens de centrage auto- 
matique du profits de coulissement sur le profits de 
bas de vitre, 

Suivant un mode de rSaiisation de I'invention, les 45 
moyens de centrage component une piSce male soli- 
daire du proftlS de coulissement et une piSce femelle 
solidaire du profits de bas de vitre, la piSce femelle 
portant des rampes de guidage de la pSnStration de 
la piSce mSle dans la piSce femelle lors de Passem- so 
blage du profits de coulissement au profilS de bas de 
vitre. 

Suivant une forme de rSaiisation de 1'invention, la 
piSce femelle est une plaquette dans laquelle est 
mSnagSe une encoche ayant sensiblement un profit 55 
en V, dont les bords forment lesdites rampes de gui- 
dage de la piSce male, laquelle estfonmSe par exem- 
ple par une patte dScoupSe dans le profilS de 


coulissementetfeisantsaillielatSraiementdecelui.cl p 
afin de pouvoir glisser surl'une des rampes de I'enco^ 
che en V ouverte vers le bas lors de la mise en place 
du profilS de coulissement 

Suivant une autre particular^ de Pinventlon, des 
dSgagements latSraux sont mSnagSs sur te profilS de 
coulissement, et ces dSgagements sont dSIimitSs 
d'un cdtS au moins par une rampe InclinSe de guidage 
d'une plaquette correspondante du profilS de bas de 
vitre. 

Dans ces conditions, le positionnementdu profits 
de coulissement et de sa patte ayant StS prSalable- 
ment rSgIS, de manfSre connue en soi, & Palde d'une 
butSe du profilS coopSrant avec un galet du ISve-vitre, 
la patte glisse sur la rampe tors du relSvement du pro- 
filS de coulissement, et vient en butSe contra le fond 
de Pencoche. Les deux paires de trous de fixation des 
deux profiISs sont alors en parfaite coTncidence, et 
I'opSrateur peut mettre en place les vis de fixation. 
Ainsi la mise en place du profilS de coulissement en 
parfaite coTncidence avec les trous du profilS de bas 
de vitre peut Stre exScutSe automatiquement par un 
robot, ce qui diminue le temps nScessaire & ('assem- 
blage. 

D'autres particularitSs et avantages de 1'invention 
apparattront au cours de la description qui va suivre, 
faite en rSfSrence aux dessins annexSs qui en illus- 
trent deux formes de rSaiisation k titre d'exemples 
non limitatifs. 

La figure 1 est une vue en perspective simpliftee 
d'un ISve-vitre et d'une vitre avant assemblage de 
leurs profiISs respectifs. 

La figure 2 est une vue en perspective partielle £ 
Schelle agrandie par rapport h la Fig.1 d'une premiSre 
forme de rSaiisation des deux profiISs et de leur dis- 
positif de liaison, avant assemblage. 

La figure 3 est une vue en perspective S Schelle 
S nouveau agrandie des deux profiISs de la Fig.2 
immSdiatement avant leur assemblage. 

La figure 4 est une vue en perspective des deux 
profiISs de la Fig.3 dans leur position assemblSe 
immSdiatement avant pose des vis de fixation. 

La figure 5 est une vue en perspective analogue 
S la Fig.3 des deux profiISs SquipSs d'un dispositif de 
liaison selon une seconde forme de rSaiisation de 
Pinvention. 

On voit a la Fig.1 un ISve-vitre 1, du type k bras 
2, 3 dont les extrSmitSs supSrieures portent un profilS 
4 de coulissement, destinS & recevoir des galets non 
reprSsentSs, de maniSre connue en soi, ainsi qu'une 
vitre 5 dont le bord infSrieur horizontal est SquipS d'un 
profilS 6 de bas de vitre, fixS & cette demiSre. 

Au bord infSrieur du profilS 6 de bas de vitre sont 
fixSes deux pattes 7, 8, pergSes chacune d'un trou 
taraudS 10. ConrSIativement, le profits de coulisse- 
ment 4 est pergS de deux trous 9 distants d'un inter- 
vals Sgal & celui des trous 10, de telle sorte que les 
deux profiISs 4 et 6 peuvent Stre assemblSs grace k 
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des organes approprite tels que des vis 1 1 (Fig.4) tra- 
versal !es trous 9 et 1 0, lors de l'assemblage des eie- 
ments de la porte sur la chaTne de montage. 

Le systeme de liaison entre les deux profits 4 et 
6 comprend des moyens de centrage automatique du s 
profile 4 sur le profit 6, qui dans I'exemple illustre aux 
Ffg.2 k 4 sont constitute de la mantere suivante. 

Le profit de coulissement 4 comporte une piece 
male constitute par une patte 12 dteoupte dans la 
parol du profit 4 et replite lateralement k angle droit 10 
De son cfit6 le profile de bas de vitre 6 porte une pifece 
femelle constitute dans cet exemple par Tune des 
partes 6 dans le bord infte'eur de laquelle a *t* m*na- 
gee une encoche 13 ayant sensiblement un profil en 
V renverse. Les bords 13a, 13b de cette encoche for- 15 
ment des rampes de guidage de ia patte saillante 12 
et done du profile de coulissement 4, lorsque celui-ci 
est deplace vers le haut, comme indiqu* par la fl&che 
F. Les rampes de guidage 13a et 13b peuvent du 
reste ne pas *tre identiques, comme represents aux 20 
Fig .2 et 3, ou I'on vott que la rampe de gauche 1 3a est 
en deux sections : la premiere section, raccordte au 
bord inferieur horizontal de ia patte 8 a une inclinaison 
sur I'horizontale inf*rieure £ celle de la seconde sec- 
tion qui setermine parlesommetdu V, afin defaciliter 
le glissement de la patte 1 2 sur la premiere section de 
la rampe 13a. 

Le profile 4 est pourvu, de mantere connue en soi, 
k I'une de ses extrSmitte, d'une but*e interieure 19 
adaptte pour cooperer avec un gaiet 20 port* par Tun 
des bras 2, 3, par exemple le bras 3, afin de pr6r6gler 
la position du profit* 4 par rapport k celle du profile 6, 

L'assemblage des deux profiles 4 et 6 peut se 
faire automatiquement de manfere trts simple : le V 
form* par I'encoche 13 etant ouvert vers le bas, et le 
profile 4 etant d'abord positionne comme indiqu* ci- 
dessus, par venue du galet 20 au contact de la butte 
d'arrtt 19, sa patte saillante 12 se trouve k I'interieur 
d'une zone de largeur d 6gale k la distance entre les 
bords opposte de I'encoche 13; le profil* 4 est alors 
d*plac* vers le haut (fl*che F). De ce fait, le glisse- 
ment de la patte 12 sur les deux sections successives 
de la rampe 13a, ou sur la seconde rampe 13b, 
am*ne la patte 12 en butte dans (e fond de I'encoche 
13, et par la mSme positionne le profil* 4 de telle 
manure que ses trous 9 soient en coincidence exacte 
avec les trous taraudte 10 du profil* 6 (Fig.4). H ne 
reste plus alors k Pop*rateur qu'd mettre en place les 
vis 11 (ou *ventuellement d'autres organes de fixa- 
tion) dans les trous 9 et 1 0. 

Dans le second mode de realisation de Tinven- 
tion, represent* k la Fig.5, le profil* de bas de vitre 6 
porte deux pattes identiques 7, tandis que dans le pro- 
fil* de coulissement 4 sont m*nag*s deux d*gage- 
ments Iat*raux 14 et 15. Le d*gagement 14 est form* 
dans la zone du profil* 4 correspondant k la position 
de la plaquette 7 de gauche lorsque les deux profiles 
4 et 6 sont assembles, tandis que le d*gagement 15 


est form* k rextr*mit* du profil* 4 situ* en regard de 
la seconde plaquette 7. Le d*gagement 14 est d*li- 
mit* de chaque c6t*, dans le sens longitudinal du pro- 
fil* 4, par deux rampes 16 inclintes Tune vers ('autre, 
sym*triques par rapports un plan transversal passant 
par le milieu du fond du d*gagement 14 reliant ces 
rampes 16. Le d*gagement terminal 15 est delimit* 
d'un c6t* par une rampe inclinte 17, et de Pautre par 
une patte saillante 18, replite k angle droit etpouvant 
former une butte d'arrdt pour la plaquette correspon- 
dante 7. 

L'assemblage des deux profiles 4 et 6 se fait de 
la mani*re suivante : le profil* 6 *tant maintenu fixe, 
on relive le profil* 4 de manure que les d*gagemenfs 
14, 15 viennent sensiblement se placer en regard des 
pattes 7. En raison du d*calage dans le sens longitu- 
dinal (suppos* vers la gauche sur le dessin) entre les 
pattes 7 et les d*gagements 14, 15, les pattes 7 glis- 
sent sur les rampes 16 et 17 jusqu'a ce qu'elles vien- 
nent en appui sur les fonds des d*gagements 14, 15, 
ce d*placement longitudinal du profil* 4 *tant arret* 
par la butte constitute par la patte 18, et lorsque les 
pattes 7 viennent en appui sur les plats constitute par 
les d*gagements 14 et 15. A ce moment, les trous 9 
et 10 sont en parfaite coincidence et l'op*rateur peut 
mettre en place les vis 1 1 . 

L'invention n'est pas limitte aux modes de reali- 
sation d*crits et peut comporter des variantes d'ex*- 
cution. Ainsl il est *vldent que les profils des rampes 
13a et 13b peuvent varier, dans la mesure ou ces 
rampes conservent leurfonction de guidage du defa- 
cement du profit* 4 par rapport au profil* 6. L'inven- 
tion est applicable aux diff6rents types existants de 
ISve-vitre : Ifeve-vitre k bras (Fig.1), k cable-cr*maii- 
i£re ou k cable. 


Revendications 

1. Dlspositif de liaison entre un profil* (6) de bas de 
vitre de porte de v*hicule et un profil* (4) de cou- 
lissement de l*ve-vitre (1), comportant des 
moyens de fixation du second profit* (4) sur le 
premier (6), caract*ris* en ce qu'il comprend des 
moyens (12, 13) de centrage automatique du pro- 
fil* de coulissement ('4) sur le profil* (6) de bas 
de vitre. 

2. Dispositif selon la revendication 1 , caracterise en 
ce que les moyens de centrage component une 
pi*ce male (12) solidaire du profile de coulisse- 
ment (4) et une piece femelle (8) solidaire du pro- 
file (6) de bas de vitre, la piece femelle portant 
des rampes (13a, 13b) de guidage de la penetra- 
tion de la piftce mSle (12) dans la pitee femelle 
(8) lors de ('assemblage du profile de coulisse- 
ment au profile de bas de vitre. 
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3. Dispositif selon la revendi cation 2, caract6ris& en 
ce que la pi&ce femeile est une plaquette (8) dans 
laquelle est mSnagSe une encoche (13) ayant 
sensiblement un profil en V v dont les bonds (13a, 
13b) foment lesdites rampes de guidage de la s 
pi&ce male (12), laquelle est form6e par exemple 
par une parte d6coup6e dans ie profit de coulis- 
sement (4) et falsant saillle Iat6ra!ement de celul- 
ci v afln de pouvolr glisser sur Tune (13a ou 13b) 
des rampes de Tencoche (1 3) en V ouverte vers 10 
le bas lors de la mise en place du profit (4) de 
coulissement 


4. Dispositif selon la revendication 1 , dans lequel le 
profi!4(6) de bas de vltre porte des plaquettes (7) 15 
perches de trous (1 0) pour recevoir des 6!6ments 

(11) d'assemblage des deux profiles (4, 6), carac- 
terisS en ce que sur le profile (4) de coulissement 
sont m6nag6s des dSgagements lateraux (14, 
1 5) d'appui des plaquettes (7), d§l imites d*un cdt6 20 
au molns par un rampe inclinSe (16, 17) de gui- 
dage d'une plaquette (7) correspondante du pro- 
fit (6) de bas de vitre. 

5. Dispositif selon la revendication 4, caract6ris6 en 25 
ce que Tun (14) des dggagements (14, 15) est 

; d6limit6 sur son second c6t6, par une seconde 
rampe (16) de guidage inclin6e, tandis que le 
second d£gagement (15) est delimits du c6t6 
oppose k sa rampe de guidage (17) par une parte 30 
saiilante (18) formant but£e d'arr§t de la pla- 
quette correspondante (7), lorsque cette demi&re 
vient en appui contre le fond du dSgagement (15). 

6. Porte de v^hicule automobile comportantun teve- 35 
vitre (1) muni d'un profit (4) de coulissement 
destine & Stre fix6 sur un profit (6) de bas de 
vitre, caract£ris6e en ce qu'elle comprend un dis- 
positif de liaison entre le profile de bas de vitre et 

le profile de coulissement conforme & Tune des 40 
revendications 1 a 5. 
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